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Anbindungselementen (14), zur Befestigung der Grundplatte (1) an dem Gehrungswinkel (23), wird eine gunstigere Fertigung bei 
geringerem Gewicht und hSoherer Steifigkeit bei gleichzeitiger geringerer Bruchgefahr dadurch erreicht, dass das Blech aus Le- 
ichtmetall besteht and die gesamte Grundplatte (1) einstUckig ausgebildet ist. Erfindungsgemass ist vorgesehen, dass eine solche 
Grundplatte (1) durch ein Stanz-Biege-Verfahren hergestellt wird. 
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GRUND PLATTE FUR EIN ELEKTROWERKZEUG UND VERFAHREN ZUR HERS TELLUNG DERSELBEN 

Stand der Technik 

5 Die Erfindung geht aus von einer Grundplatte fur ein Elektrowerkzeug mit den gattungs- 

bildenden Merkmalen des Anspruchs 1. 

Es sind Grundplatten fiir handgefiihrte Kreis-, Stichsagen, Mauernut- und Oberfrasen be- 
kannt, die als fLachiges Bauteil mit geringer Bauhohe ausgebildet sind. Diese dienen zur 
10 Fuhrung des Elektrowerkzeugs auf einem Werkstiick. Prinzipiell gibt es drei Ausfiih- 

rungsformen der Grundplatten. 

Zum Ersten sind Grundplatten bekannt, die aus Stahlblech als ein Stanz-Biegeteil ausge- 
fiihrt sind. Sie weisen typischerweise Langssicken und einen umlaufenden Kragen auf, 

L5 die zur Erhohung der Steifheit dienen, da die Blechstarken lediglich zwischen 1,5 und 2,5 

mm liegen. Solche Bauteile sind gunstig herzustellen, da unter anderem technische Funk- 
tionen, wie Aufhahme eines Parallelanschlags oder Drehpunkte fur die Winkeleinstel- 
lung, durch Teile ermoglicht werden, die direkt aus dem Blech geformt werden konnen, 
ohne dass eine nachtragliche Bearbeitung notig ist. Dariiber hinaus konnen verbogene 

1 0 Grundplatten auch wieder zuriickgebogen werden. Allerdings haben solche Grundplatten 

den Nachteil, dass sie ein hohes Gewicht haben. 



Zum Zweiten sind Stanzteile aus Leichtmetall bekannt, die keinen umlaufenden Kragen 
haben. Um eine ausreichende Steifigkeit zu erzielen, werden Blechdicken von 5 bis 6 mm 
! 5 verwendet. Zur Herstellung der technischen Funktionen werden allerdings Aufbauten be- 

notigt. Eine solche Grundplatte kann bei einer Verbiegung ebenfalls zuriickgebogen wer- 
den und weist ein geringes Gewicht auf. Allerdings ist eine solche Grundplatte teuer in 
der Herstellung, da sie mit Aufbauten bestuckt werden muss. 

: 0 Zum Dritten sind Gussteile aus Leichtmetall-Legierungen bekannt, die zwar ein sehr ge- 

ringes Gewicht und eine hohe Steifigkeit aufweisen. Allerdings ist die Herstellung dieser 
Grundplatten mit sehr hohen Kosten verbunden, da sie nachbearbeitet werden miissen. 
Dariiber hinaus neigen solche Gussteile bei einer Schlagbelastung zum Brechen. 



5 



Vorteile der Erfindung 
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Eine erfindungsgemaCe Grundplatte fur ein Elektrowerkzeug mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 hat dem gegenuber den Vorteil, dass durch die Verwendung eines Blechs 
aus Leichtmetall und eine einstiickige Ausbildung der Grundplatte eine giinstige Fer- 
5 tigung erzielt werden kann, wobei die Grundplatte nur ein geringes Gewicht bei einer 

hohen Steifigkeit aufweist sowie bei einer Verbiegung wieder zurtickgebogen werden 
kann und dariiber hinaus bei einer Schlagbelastung nicht bricht. ErfindungsgemaB 
wird eine solche Grundplatte durch ein Stanz-Biege-Verfahren hergestellt 

0 Dadurch, dass die Materialstarke des Blechs kleiner als 4 mm, insbesondere 3 mm, ist, 

wird eine besonders leichte und trotzdem eine ausreichende Steifigkeit aufweisende 
Grundplatte erhalten. Besonders vorteilhaft ist es dabei, ein Blech aus einer Aluminium- 
legierung zu verwenden. 

5 Dadurch, dass zumindest ein Versteifungselement als ein umlaufender Kragen ausgebil- 

det ist, wird eine Grundplatte mit besonders hoher Steifigkeit bei einem geringen Gewicht 
erhalten. Eine besonders gute Steifigkeit erhalt man dabei, wenn der umlaufende Kragen 
mindestens eine Hohe der zweifachen Materialstarke des Blechs aufweist. 

0 Dadurch, dass zumindest ein Versteifungselement als eine Quer-, Diagonal- oder Langs- 

sicke ausgebildet ist, wird die Steifigkeit der Grundplatte noch weiter erhoht. 

Durch eine einstiickige Ausbildung von Warzen und einen Gewindedom zur Fuhrung und 
Positionierung eines Parallelanschlags, der einstuckig mit der Grundplatte ausgefiihif ist, 

5 sind keine Aufbauten auf der Grundplatte zur Anbringung eines parallelen Anschlags no- 

tig. Bei einer einsttickigen Ausbildung von Verbindungselementen fur eine Winkelver- 
stellung eines Sageblattes mit der Grundplatte sind ebenfalls keine zusatzlichen Aufbau- 
ten fur die Verschwenkung der Schnittebene notig. Durch eine einstiickige Ausbildung 
eines FUhrungskanals mit der Grundplatte kann das Elektrowerkzeug auf eine Fuhrungs- 

0 schiene aufgesetzrt werden, ohne dass Aufbauten zur Realisierung notig sind. Durch die 

drei vorgenannten MaCnahmen wird jeweils eine Reduzierung der Herstellungskosten der 
Grundplatte erzielt, was insbesondere bei einer Kombination der drei MaBnahmen zu ei- 
nem erheblichen Sparpotenzial fuhrt. 
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Dadurch, dass die Verbindungselemente Bohrungen aufweisen, durch die eine Drehachse 
flir die Winkelverstellung eines Sageblattes definiert wird, sind schon die Elemente 
einstiickig an der Grundplatte angebracht, die notig sind, urn den Winkel eines Sageblat- 
tes andern zu konnen, ohne dass weitere Aufbauten benStigt wurden. Somit ist eine kos- 
tengunstige Herstellung der Grundplatte gegeben. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteran- 
spriiche. 

Zeichnungen 

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in der nachstehenden Beschreibung an 
Hand der zugehorigen Zeichnung naher erlautert. 

Die Figuren zeigen: 

Figur 1 eine raumliche Darstellung einer Handkreissage, 

Figur 2 Draufsicht auf eine erfindungsgemaBe Grundplatte (urn 180 ° gegen- 

iiber der in Fig. 1 gedreht) und 

Figur 3 eine raumliche Darstellung der in Fig. 2 dargestellten erfindungsge- 

maBen Grundplatte. 

In Figur 1 ist ein Elektrowerkzeug 13 in Form einer handgeftthrten Kreissage darge- 
stellt. Das Elektrowerkzeug 13 weist eine erfindungsgemaBe Grundplatte 1 auf, auf 
der ein Motor in einem Motorgehause 3 befestigt ist. Der Motor treibt ein Sageblatt 
19 an, das unter einer Schutzhaube 2 angeordnet ist. Das Elektrowerkzeug 13 wird 
mittels eines Handgriffs 4 bewegt. An der Grundplatte 1 ist ein verstellbarer Parallel- 
anschlag 5 angeordnet. Das Sageblatt 19 ist so mit der Grundplatte 1 verbunden, dass 
es zwischen einer zur Grundplatte 1 senkrechten Ebene und einer um einen Winkel 
verschwenkten Sageebene bewegt werden kann. Dazu ist an der Grundplatte 1 ein 
Verbindungselement 18 angeordnet, welches eine Bohrung 1 1 zur Aufnahme der 
Schwenkachse (nicht dargestellt) und eine Schwenkkulisse 16 aufweist. In der 
Schwenkkulisse 16 wird ein mit dem Sageblatt 19 mittelbar verbundener Stift gefuhrt, 
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der in seiner Position innerhalb der Schwenkkulisse 16 mittels einer Flugelschraube 
20 festgelegt werden kann. Der vorgenannte Aufbau des Elektrowerkzeugs 13 ist 
prinzipiell aus dem Stand der Technik bekannt. 

Die erfindungsgernaBen Merkmale der Grundplatte 1 sind am besten anhand der Figu- 
ren 2 und 3 zu erkennen und werden im Folgenden beschrieben. 

Die Grundplatte 1 ist einstuckig aus einem Blech aus Leichtmetall mittels eines 
Stanz-Biege-Verfahrens hergestellt. Anders als bei einem Stanzverfahren wird somit 
eine dreidimensionale Form der Grundplatte 1 erreicht. Die dargestellte Grundplatte 1 
besteht aus einer Aluminiumlegierung mit einer Materialstarke 15 von 3 mm. Eine 
solche Grundplatte 1 weist eine vergleichbare Biegefestigkeit auf wie aus einem 2 
mm dicken Stahlblech. Allerdings ist aufgrund der bedeutend geringeren Dichte der 
Aluminiumlegierung gegenuber derjenigen von Stahl - trotz der Materialstarkenerho- 
hung — ca. eine Halbierung des Gewichts erreicht worden. 

Die gute Steifigkeit der erfindungsgernaBen Grundplatte 1 wird durch einen umlau- 
fenden Kragen 6 erreicht. Der umlaufende Kragen 6 weist eine Hohe 17 auf, die bei 
gut dem zweifachen der Materialstarke 15 des Blechs liegt. Sie betragt ca. 6,5 mm an 
der Innenseite und 9 mm an der AuBenseite. Zur weiteren Erhohung der Steifigkeit 
der Grundplatte 1 sind parallel zur Ausrichtung des Sageblatts 19 zwei Langssicken 7 
ausgebildet. Dadurch wird eine Steifigkeit erreicht, die im Bereich von alternativen 
Ausftihrungsformen liegt. 

Dariiber hinaus wird die Steifigkeit noch durch einen weiteren Kragen 21 erhoht, der 
eine Ausnehmung 22 fur das Sageblatt 19 begrenzt. 

Zur Aufhahme einer Vorrichtung, die das Sageblatt 19 fiihrt, sind zwei Verbindungs- 
elemente 18 einstuckig an der Grundplatte 1 ausgebildet. Diese stehen beide senk- 
recht iiber die Ebene der Grundplatte 1 heraus. Eine der beiden Verbindungselemente 
18 ist ein Teil des weiteren Kragens 21, das andere Verbindungselement 18 ist ein 
Teil des umlaufenden Kragens 6. Jedes der beiden Verbindungselemente 18 weist ei- 
ne Bohrung 1 1 auf, in der die Schwenkachse gelagert ist, die mittelbar mit dem Sage- 
blatt 19 verbunden ist und die Schnittebene der Kreissage festlegt. An dem Verbin- 
dungselement 1 8, welches ein Teil des umlaufenden Kragen 6 ist, ist neben der Boh- 
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rung 11 noch eine Schwenkkulisse 16 ausgebildet, deren Funktion schon oben anhand 
der Fig. 1 ausgefuhrt wurdc. 

Der umlaufende Kragen 6 ist an seinen Langsseiten, das bedeutet parallel zum S&ge- 
blatt 19, jeweils als eine Anschlagflache 12 ausgebildet. Dadurch ist es in einfacher 
Art und Weise moglich, das Elektrowerkzeug 13 entlang einer Latte oder eines ahnli- 
chen geraden Gegenstandes zu fiihren. 

Um den Parallelanschlag 5 an der Grundplatte 1 in unterschiedlichen Positionen fest- 
legen zu konnen, ist ein Gewindedom 9 vorhanden, der eine Flugelschraube (nicht 
gezeigt) aufnimmt und den Parallelanschlag in seiner Position festklemmt. Um eine 
saubere parallele Fuhrung des Parallelanschlags 5 zu erreichen, sind an der Grund- 
platte 1 mehrere Warzen 8 ausgebildet. Sowohl der Gewindedom 9 als auch die War- 
zen 8 sind hierbei einstuckig mit der Grundplatte 1 ausgebildet. 

Zur Verbindung der Grundplatte 1 mit dem Gehrungswinkel 23 ist eine Reihe von 
Anbindungselementen 14 einstuckig in der Grundplatte 1 ausgebildet. Die prinzipielle 
Verbindung der Grundplatte 1 mit dem Gehrungswinkel 23 ist aus dem Stand der 
Technik wohl bekannt und wird im Weiteren nicht naher beschrieben, da sie nicht er- 
findungswesentlich ist. 

Die obigen Ausfuhrungen zur Materialstarke 15 des Blechs und der Hdhe 17 des um- 
laufenden KLragens 6 sind lediglich exemplarisch. Fur den Fachmann ist klar, dass 
auch andere Werte Verwendung finden konnen, ohne dass der Erfindungsgedanke 
darauf nicht mehr anzuwenden ware. 

Zusammenfassend kann gesagt werden, dass durch die erfindungsgemaBe Grundplatte 
1, die erfindungsgemaB durch ein Stanz-Biege-Verfahren hergestellt wird, die Vor- 
teile der bekannten Grundplattenausftihrungen, namlich als Stanz-Biegeteil aus Stahl- 
blech, als Stanzteil aus Leichtmetall und als Gussteil aus einer Leichtmetall- 
Legierung, erzielt werden, ohne die Nachteile der drei genannten Teile zu iiberneh- 
men. 

Gegenilber dem Stanz-Biegeteil aus Stahlblech weist die erfindungsgemaBe Grund- 
platte 1 ein deutlich reduziertes Gewicht bei vergleichbarer Steiflgkeit auf. 
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Gegeniiber den Stanzteilen, die aufgrund des Stanzprozesses lediglich zweidimensio- 
nal gestaltet werden konnen, weist die erfmdungsgemaBe Grundplatte 1 eine deutlich 
geringere Materialstarke 15 auf. Im vorliegenden Fall liegt die Materialstarke 15 bei 3 
5 mm, wohingegen ftir Stanzteile typischerweise Materialstarken 15 groBer 5 mm notig 

sind. Diese groBe Materialstarke 15 ist notig, um die seitliche Anschlagflache 12, die 
hier durch den umlaufenden Kragen 6 gegeben ist, zu erhalten. Bei dem Stanzteil ist 
die Hohe 17 der Anschlagflache gleich der Materialstarke 15. Daruber hinaus ist es 
bei den bekannten Stanzteilen notig, zusatzliche Aufbauten fur die Aufnahmegeomet- 

10 rie des Parallelanschlags 5 sowie fur die Winkelverstellung des Sageblattes 19 vorzu- 

sehen. Dies fiihrt zum Einen zu einem groBeren Materialverbrauch und somit hohe- 
rem Gewicht und zum Anderen zu einer mit hSheren Kosten verbundenen Fertigung 
des Stanzteils. Die erfmdungsgemaBe Grundplatte 1 aus einer Leichtmetall- 
Legierung, die mittels des Stanz-Biege-Verfahrens hergestellt wurde, ist dagegen mit 

L5 Aussteifungselementen, die nicht die gesamte Grundplatte 1 mit einer hoheren Mate- 

rialstarke 15 erforderlich machen, ausgestattet. Auch die seitlichen Anschlagflachen 
12 konnen unabhangig von der Materialstarke 15 auf die gewunschte Hohe 17 einge- 
stellt werden. Die notwendige Materialstarke 15 kann somit bei gleicher Funktionali- 
tat gegeniiber den Stanzteilen reduziert werden, woraus sich eine Gewichts- und 

> 0 Kostenersparnis ergibt. 

Zwar kann ein Leichtmetallgussteile als Grundplatte verwendet werden, das eine 
Aufnahmegeometrie fur den Parallelanschlag aufweist, allerdings ist hierfur eine spa- 
nende Nacharbeit des Gussteils notwendig. Demnach ist eine erfmdungsgemaBe 

! 5 Grundplatte 1, die nach dem Stanz-Biege-Verfahren hergestellt wurde preiswerter, da 

keine nachtragliche Bearbeitung notwendig ist. Dariiber hinaus hat die erfmdungsge- 
maBe Grundplatte 1 gegeniiber einem Gussteil den Vorteil, dass sie eine hohere Duk- 
tilitat aufweist. Ein gegossenes Metall ist sproder als ein ftir Umformprozesse geeig- 
netes Metall. Bei Schlagbeanspruchung bedeutet dies, dass das Gussteil deutlich 

;0 leichter bricht als ein aus einem gewalzten Blech hergestelltes Teil. Die erfmdungs- 

gemaBe Grundplatte 1 kann nach einem Sturz und einer Verbiegung wieder zuruckge- 
bogen werden und ist weiterhin verwendungsfahig. Dem gegeniiber neigt ein Gussteil 
beim Herunterfallen zum Brechen. Die durch das Leichtmetallgussteil erzielte Re- 
duktion des Gewichts wird durch eine erfmdungsgemaBe Grundplatte 1 ebenso er- 
5 reicht, so dass das Gussteil gegeniiber dieser keinen Vorteil besitzt. 



WO 2005/025821 




'CT/DE2004/001525 



Bezugszeichenliste 

1 Grundplatte 

2 Schutzhaube 

3 Motorgehause 

4 Handgriff 

5 Parallelanschlag 

6 umlaufender Kragen 

7 Langssicke 

8 Warze 

9 Gewindedom 

10 Fuhrungskanal 

1 1 Bohrung 

12 Anschlagflache 

13 Elektrowerkzeug 

14 Anbindungselement 

1 5 Materialstarke 

16 Schwenkkulisse 

17 Hohe des umlaufenden Kragens 

1 8 Verbindungselement 

19 Sageblatt 

20 Fliigelschraube 

2 1 we iterer Kragen 

22 Ausnehmung 

23 Gehrungswinkel 
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Anspriiche 

1. Grundplatte (1) fiir ein Elektrowerkzeug (13), insbesondere ftir handgefiihrte 
Kreissagen, Stichsagen, Mauernut- und Oberfrasen, aus einem Blech, mit aus der E- 
bene des Blechs herausragenden Versteifungselementen, wovon mindestens eines als 
seitliche Anschlagflache (12) ausgebildet ist, und mit aus der Ebene des Blechs her- 
ausragenden Anbindungselementen (14), zur Befestigung der Grundplatte (1) an dem 
Gehrungswinkel (23), dadurch gekennzeichnet, dass das Blech aus Leichtmetall be- 
steht und die gesamte Grundplatte (1) einstiickig ausgebildet ist. 

2. Grundplatte (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Materialstarke 
(15) des Blechs kleiner als 4 mm, insbesondere 3 mm, ist. 

3. Grundplatte (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Blech aus 
einer Leichtmetalllegierung, insbesondere aus einer Aluminium- oder Magnesium legie- 
rung, besteht. 

4. Grundplatte (1) nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass zumindest ein Versteifiingselement (6, 7) als ein umlaufender Kragen (6) ausgebildet 
ist. 

5. Grundplatte (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der umlaufende Kra- 
gen (6) mindestens eine Hohe (17) der zweifachen Materialstarke (15) des Blechs hat. 

6. Grundplatte (1) nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass zumindest ein Versteifiingselement (6, 7) als eine Quer-, Diagonal- oder Langssicke 
(7) ausgebildet ist. 

7. Grundplatte (1) nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass Warzen (8) und ein Gewindedom (9) zur Fuhrung und Positionierung eines Parallel- 
anschlags (5) und/oder Verbindungselemente (18) fur eine Winkelverstellung und/oder 
ein Fuhrungskanal (10) einstiickig mit der Grundplatte (1) ausgebildet sind. 
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8. Grundplatte (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsele- 
mente (1 8) Bohrungen (1 1) aufweisen, durch die eine Drehachse fur die Winkelverstel- 
hmg eines SSgeblattes ( 1 9) definiert wird. 

5 9. Verfahren zur Herstellung einer Grundplatte (1) nach einem der vorstehenden An- 

spruche, dadurch gekennzeichnet, dass es sich um ein Stanz-Biege- Verfahren handelt. 



WO 2005/025821 



2/3 



CT/DE2004/001525 




INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



INXE 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 B27B9/02 B23D47/02 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



Intc^Uonal A( 



Application No 

04/001525 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 B27B B23D B23Q 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included In the fields searched 



Electronic data base consulted during the International search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal, WPI Data, PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ° Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



EP 0 990 492 A (BOSCH GMBH ROBERT) 
5 April 2000 (2000-04-05) 
paragraph '0014! - paragraph '0017! 
figures 

US 6 484 410 Bl (MEASTAS KENNETH RALPH) 
26 November 2002 (2002-11-26) 
column 4, line 1 - line 10 
figures 



US 5 819 420 A (COLLINS DAVID A) 
13 October 1998 (1998-10-13) 
column 5, line 44 - line 50 
figures 



1,9 



1,9 



1,9 



-/— 



LH 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



ID 



Patent family members are listed in annex. 



° Special categories of cited documents : 

"A" document defining the general state of the art which is not 
considered to be of particular relevance 

■E" earlier document but published on or after the International 
filing date 

■L" document which may throw doubts on priority clalm(s) or 
which is cfted to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O' document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

"P* document published prior to the International filing date but 
later than the priority date claimed 



■T" later document published after the International fi ling date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X' document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
Involve an inventive step when the document is taken alone 

■V document of particular relevance; the claimed Invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
In the art 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the International search 



17 November. 2004 



Date of mailing of the international search report 

30/11/2004 



Name and malting address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280HV Rijswijk 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 661 epo nt, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Rijks, M 



Form PCT/ISA/210 (second sheet) (January 2004) 



page 1 of 2 



RNATIONAL SEARCH REPORT 



lnt«Auor»al Application No 

pfla 



C(Contlnuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



004/001525 



Category * 



Cftatlon ot document, with Indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



US 1 854 510 A (HAAS JOSEPH F) 

19 April 1932 (1932-04-19) 

page 2, left-hand column, line 11 - line 

64 

figures 

EP 0 466 294 A (SKIL CORP) 
15 January. 1992 (1992-01-15) 
column 8, line 10 - line 18 
figure 11 



1,9 



1,9 



Form PCT/ISA/210 (continuation of second sheet) (January 2004) 



page 2 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

^Rif oj^^fcn on patent f amity members 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent family 
member(s) 



Int^Mtional i 



Application No 

004/001525 



Publication 
date 



CP 

tr 


noon/109 


A 

A 




U*t C\J\J\J 






AT 


13-04-2000 












EP 


0990492 


A2 


05-04-2000 


us 


6484410 


Bl 


26- 


-11-2002 


NONE 








us 


5819420 


A 


13- 


-10-1998 


NONE 








us 


1854510 


A 


19- 


-04-1932 


NONE 








— — 

EP 




0466294 




A 


15- 


-01-1992 


US 


5010651 


A 


30-04-1991 












AT 


128664 


T 


15-10-1995 












AU 


633690 


B2 


04-02-1993 












AU 


7105991 


A 


16-01-1992 












CA 


2036664 


Al 


11-01-1992 












DE 


69113544 


Dl 


09-11-1995 












DE 


69113544 


T2 


04-04-1996 












EP 


0466294 


Al 


15-01-1992 












JP 


2903347 


B2 


07-06-1999 












JP 


5124002 


A 


21-05-1993 



Form PCT/1SA/210 (patent family annex) (January 2004) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



1^1 



. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

PK 7 B27B9/02 B23D47/02 



Nach der Internationaten PatenlklassHikatlon (IPK) Oder nach der natlonalen Klassifikatlon und der IPK 



int^tolonalee Aktenzeichen 

pcfa 



004/001525 



RECHERCHIERt E GEB1ETE 



Recherchierter Mindestprufsloff (Klassifikatlonssysiem und Klassifflteilonssyrnbole ) 

PK 7 B27B B23D B23Q 



Recherchlerte aber nicht zum MindestprQfstoff gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiste fallen 



Wahrend der Internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evU. verwendete Suchbegriffe) 

PO-Internal, WPI Data, PAG 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Verdffentfichung, sowelt erforderlich unter Angabe der in Betracht kornmenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 990 492 A (BOSCH GMBH ROBERT) 
5. April 2000 (2000-04-05) 
Absatz '0014! - Absatz *0017! 
Abb1 Tdungen 

US 6 484 410 Bl (ME AST AS KENNETH RALPH) 
26. November 2002 (2002-11-26) 
Spalte 4, Zeile 1 - Zeile 10 
Abbildungen 

US 5 819 420 A (COLLINS DAVID A) 
13. Oktober 1998 (1998-10-13) 
Spalte 5, Zeile 44 - Zeile 50 
Abbildungen 

-/-- 



1,9 



1,9 



1,9 



13 



Weitere Vereffenllichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



ID 



Slehe Anhang Patentfamllie 



0 Besondere Kalegorien von angegebenen Ver6ffentllchungen : 

•A' Verdffentllchung, die den aligemeinen Stand derTechnikdeflniert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen 1st 

■E* aiteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen 
Anmeidedatum verdffentlicht worden 1st 

•L' VerdffentOchung, die geeignet 1st, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
schelnen zu lassen, oder durch die das Verdffentnchungsdatum elner 
anderen im Recherchenbericht genannten VeroffentQchung belegt werden 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben 1st (wis 
ausgefuhrt) 

•O* Verdffentllchung, die sich auf eine mQndBche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaSnahmen bezieht 

■P* VerQffentlichung, die vor dem internationalen Anmeidedatum, aber nach 
dem beanspruchten Priorttatsdatum verdffentllcht worden 1st 



T* Spatere VerOffentlichung, die nach dem internationalen Anmeidedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffentflcht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht koindiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundellegenden 
Theorie angegeben ist 

'X' VerOffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann alleln aufgrund dieser Verdffentllchung nicht als neu oder auf 
erfindertscherTatigkett beruhend betrachtet werden 

■Y" Verdffentllchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischerTatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verdffentllchung mit einer oder mehreren anderen 
VerdffentHchungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fOr elnen Fachmann naheliegend 1st 

•&• Verdffentllchung, die Mitglled derselben PatentfamiRe ist 



Datum des Abschlusses der Internationalen Recherche 



17. November 2004 



Absendedatum des internationalen Recherche nberichts 



30/11/2004 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehdrde 
EuropaJsches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280HVRijswl]k 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtlgter Bediensteter 



Rljks, M 



Fprmblatt PCT/ISA^10 (Blatt 2) (Januar 2004) 



Selte 1 von 2 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Inti 
PC 



C(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 




jlonales Aktenzelchen 

004/001525 



Kaiegorie 6 Bezelchnung der VerSffentOchung, soweft eiforderiich unter Angabe der In Betracht kommenden TeUe 



Betr. Anspruch Nr. 



US 1 854 510 A (HAAS JOSEPH F) 

19. April 1932 (1932-04-19) 

Seite 2, llnke Spalte, Zeile 11 - Zeile 64 

Abblldungen 

EP 0 466 294 A (SKIL CORP) 
15. Januar 1992 (1992-01-15) 
Spalte 8, Zeile 10 - Zeile 18 
Abbildung 11 



1,9 



1,9 



Formblatl PCT/1SA/21 0 (Fortsetzung von Blati 2) (Januar 2004) 



Seite 2 von 2 



INTERNATIONAL RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu VerOffentliclS^en, d^J^plben PatentfamBie gehoren 



Int 

PC 




fionales Aktenzefchen 

1004/001525 



Im Recherchenberlcht 




Datum der 




Mltgtied(er) der 




Datum der 


angefflhrtes Patentdokument 




VertSffentlichung 




Patentfamilie 




VerOffentllchung 


EP 0990492 


A 


05-04-2000 


DE 


19844807 


Al 


13-04-2000 








EP 


0990492 


A2 


05-04-2000 



US 


6484410 


Bl 


26- 


-11- 


■2002 


KEINE 








US 



US 


5819420 


A 


13- 


-10- 


-1998 


*S ^ T HI"" 

KEINE 








— — — — 
1854510 


A 


19- 


-04- 


-1932 


KEINE 








EP 


0466294 


A 


15- 


-01- 


-1992 


US 


- 

5010651 


A 


30-04-1991 














AT 


128664 


T 


15-10-1995 














AU 


633690 


B2 


04-02-1993 














AU 


7105991 


A 


16-01-1992 














CA 


2036664 


Al 


11-01-1992 














DE 


69113544 


Dl 


09-11-1995 














DE 


69113544 


T2 


04-04-1996 














EP 


0466294 


Al 


15-01-1992 














JP 


2903347 


B2 


07-06-1999 














OP 


5124002 


A 


21-05-1993 



Formblatt PCT7ISA/210 (Anhang PatentfamlDe) (Januar 2004) 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 



IZi IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




